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S (57) Abstract: The invention relates to a printing blanket assembly for a blanket cylinder of a rotary printing press. The printing 
blanket assembly comprises a dimensionally stable support plate and a printing blanket fastened to the outside of the support plate. 
The forward end and/or the trailing end of the support plate is fastened to the blantet cylinder with a folded, printing-blanket &Be 

O limb and between the beveled edge and the inside of the printing blanket a filler mass is arranged. 

[Fortsetzung auf der n&chsten Seite] 
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(57) Zusanunenfassung: Die Erfindung betrifft eine Drucktucheinheit fiir einen Dnicktuchzylinder einer Rotationsdruckmaschine, 
mit einer fonnstabilen Trageiplatte (02,18,42) und einem auf der Aussenseite der Tragerplatte befestigten Dnicktuch (03,19,43) 
wobei das vorlaufende und/oder das nachlaufende Ende der TrSgerplatte mit einem abgekanteten, drucktuchfreien Schenkel 
(04,06,21,22,44,46) am Dnicktuchzylinder festlegbar ist und zwischen der Abkantung und der Innenseite des Drucktuchs FUUmasse 
(13.14,34,36,51,52.) angeordnet ist 
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geAnderte anspruche 

[beim Ihtemationale^ Biiro am 29. Juni 2004 (29.06.04) eingegangeai, 
ursprungliche Ansprttche 1 bis 55 durch neue Ansprilche 1 bis 54 CTsetzt] 

Anspruche 

1 . Drucktucheinheit fur einen Drucktuchzylinder einer Rotationsdruckmaschine, mit 
einer formstabilen Tragerplatte (02; 18; 42) und einem auf der Auflenseite der 
Tragerplatte (02; 18; 42) befestigten Drucktuch (03; 19; 43), wobei das vorlaufende 
und das nachlaufende Ende der Tragerplatte (02; 18; 42) mit einem abgekanteten, 
dmcktuclifreien Schenkei (04; 06; 21 ; 22; 44; 46) am Drucktuchzylinder festlegbar 
ist, dadurch gekennzeichnet, dass an beiden Enden (11; 12; 31; 32; 61; 62) des 
Drucktuches (03; 19; 43) zwischen der Abkantung (08; 09; 27; 28; 48; 49) und der 
Innenseite des Drucktuchs (03; 19; 43) jeweils eine eigene FQIImasse (13; 14; 34; 
36; 51; 52) angeordnet ist. 

2. Drucktucheinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest das 
vorlaufende und/oder das nachlaufende Ende (1 1; 12; 31; 32; 61; 62) des 
Drucktuchs (03; 19; 43) mit seiner Innenseite ein Stuck weit uber die Abkantung (08; 
09; 27; 28; 48; 49) des zugeordneten Schenkels (04; 06; 21; 22; 44; 46) der 
Tragerplatte (02; 18; 42) Qbersteht und die Fullmasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) zur 
Abstutzung des Gberstandes angeordnet ist. 

3. Drucktucheinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in auf dem 
Drucktuchzylinder angebrachten Zustand ein Radius (R03) des Zylinders bezogen 
auf die AufSenseite des Drucktuches (03; 19; 43) im Bereich der Enden (11; 12; 31; 
32; 61; 62) der Drucktucheinheit gleich einem Radius (R03) bezogen auf die 
AuBenseite des Drucktuches (03; 19; 43) im zwischen den befden Enden (11; 12; 
31; 32; 61; 62) liegenden Bereich ist. 

4. Drucktucheinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im auf dem 
Drucktuchzylinder montierten Zustand die an einem Ende (1 1; 12; 31; 32; 61 ; 62) 
des Drucktuches (03; 19; 43) angeordnete FQIImasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) nicht 
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mit dem anderen Ende (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuches (03; 19; 43) Oder 
der am anderen Ende (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuches (03; 19; 43) 
angeordneten anderen FQIImasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) verbunden ist. 

5. Drucktuchelnheit nach Anspmch 4, dadurch gekennzeichnet, dass im auf dem 
Drucktuchzylinder montierten Zustand die an einem Ende (11; 12; 31; 32; 61; 62) 
des Drucktuches (03; 19; 43) angeordnete FQIImasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) das 
andere Ende (1 1 ; 12; 31; 32; 61 ; 62) des Drucktuches (03; 19; 43) oder die am 
anderen Ende (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuches (03; 19; 43) angeordneten 
andere FQIImasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) nicht berQhrt. 

6. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die zueinander 
weisenden Seitenfldchen zweier einander gegenOberliegender FQIImassen (13; 14; 
34; 36; 51; 52) nach der Montage der Drucktucheinheit am Drucktuchzylinder 
einander fprmkompiementSr mit kurzen Abstand gegenUberliegen Oder aneinander 
zur Aniage kommen. 

7. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden 
FQIImassen (34; 36) unter Bildung der zueinander weisenden Seitenfiachen aus 
einem WerkstQck durch ein trennendes Fertigungsverfahren hergestelit sind. 

8. Drucktucheinheit nach einem der AnsprQche 1 , 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass die zueinander weisenden SeitenflSchen an den einander gegenQberliegende 
Enden (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuchs (03; 19; 43) nach der Montage der 
Drucktucheinheit am Drucktuchzylinder einander formkomplementar mit kurzen 
Abstand (a02) gegenQberllegen oder aneinander zur Aniage kommen. 

9. Drucktucheinheit nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand 
(a02) der gegenQberliegenden Enden (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuchs (03; 
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19; 43) 0,2 mm bis 0,8 mm betragt. 

10. Drucktucheinhelt nach Anspmch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand 
(a02) der gegenOberliegenden Enden (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Dmcktuchs (03; 
19; 43) 0,3 mm bis 0,7 mm betragt 

1 1 . Drucktucheinhelt nach Anspruch 8, dadurch gekennzieichnet, dass der Abstand 
(a02) der gegenOberliegenden Enden (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuchs (03; 
19; 43) 0,4 mm bis 0,6 mm betragt. 

1 2. Drucktucheinhelt nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand 
(a02) der gegenOberliegenden Enden (1 1 ; 12; 31 ; 32; 61 ; 62) des Drucktuchs (03; 
19; 43) 0,5 mm betragt. 

1 3. pmcktucheinheit nach _e!nem der Ansprpclie 1 , 6, _7_oder. 8 dadurch gekennzeichnet, 
dass die beiden Enden (31; 32) des Drucktuchs (19) unter Bildung der zueinander 
weisenden Seitenfiachen aus einem WerkstUck durch ein trennendes 
Fertigungsverfahren hergestellt sind. 

14. Drucktucheinhelt nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Abkantung 
(09; 27; 49) des Schenkels (06; 21 ; 46) einen Radius (R) von 0,3 mm bis 0,7 mm 
aufweist. 

15. Drucktucheinhelt nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Abkantung 
(09; 27; 49) des Schenkels (06; 21; 46) einen Radius (R) von 0,5 mm aufweist 

16. Drucktucheinhelt nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Abkantung 
(08; 28; 48) des Schenkels (04; 22; 44) einen Radius (R) von 0,6 mm bis 1 ,2 mm 
aufweist. 



GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19) 



wo 2004/054808 ^^a)E2003/003942 



17. Dmcktucheinheit nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Abkantung 
(08; 28; 48) des Schenkels (04; 22; 44) einen Radius (R) von 0,8 mm aufweist. 

18. Dmcktucheinheit nach Anspmch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange (L13; 
L14; L51; L52) einer FQIImasse (13; 14; 51; 52) in Umfangsrichtung 0,4 mm bis 

1 mm betragt. 

19. Dmcktucheinheit nach Anspmch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die LSnge (LI 3; 
L14; L51; L52) einer FQIImasse (13; 14; 51; 52) in Umfangsrichtung 0,1 mm bis 
1,3 mm betragt. 

20. Drucktuchelnheit nach Anspmch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die L3nge (LI 3; 
L14; L51; L52) einer FQIImasse (13; 14; 51; 52) in Umfangsrichtung 0,7 mm betrSgt, 

21 . Drucktucheinheit nach Anspmch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange (LI 3; 
L14; L51; L52) einer FQIImasse (13; 14; 51 52) in Umfangsrichtung 5 mm betrSgt. 

22. Drucktuchelnheit nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. dass die FQIImasse 
(51; 52) in radlaler Richtung zumindest tellweise Qber die virtuelle VerlSngerung 
(V42) der Aulienseite der Tragerplatte (42) Qbersteht. 

23. Drucktuchelnheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Drucktuchelnheit mindestens ein Ende mit einer grol^eren Dicke als dem zwischen 
den beiden Enden liegenden Berelch aufweist, dass die AuHenfldche der 
Drucktucheinheit Im Berelch dieses Endes in radlaler Richtung zumindest tellweise 
Qber die virtuelle VeriSngemng (V43) der Aulienseite des Drucktuches (43) 
Qbersteht. 
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24. Verfahren zur Herstellung einer Dmcktucheinheit fQr einen Drucktuchzylinder einer 
Rotationsdruckmaschine, mit einer fomnstabilen Tragerplatte (18) und einem auf der 
AuHenseite derTrdgerplatte (18) befestigten Drucktuch (19). wobei das vorlaufende 
und/oderdas nachlaufende Ende derTrSgerplatte (18) mit einem abgel<anteten, 
druclctuchfreien Sclienlcel (21 ; 22) am Druclctuclizyilnder festlegbar ist. dadurcii 
gekennzelchnet, dass 

- die Trdgerpiatte (18) auf einem Fertigungszylinder, dessen Gestait dem 
Drucktuchzylinder entspriclit, befestigt wird, 

- der Spait (26) zwisclien den gegenQberliegenden Abkantungen (27; 28) der 
TrSgerpiatte (18) mit einem StQtzmaterial (24) ausgefQIlt wird, 

ein Drucktucli (19) derart an der Trdgerplatte (18) befestigt wird, dass das 
vorlaufende und/oderdas naclilaufende Ende (31; 32) des Druckluchs (19) mit 
der Innenseite ein StOck weit Qber die Abkantung (27; 28) des zugeordneten 
Schenkeis (21 ; 22) Qbersteiit. 

- vor Oder nach der Befestigung des Drucktuchs (19) an derTrSgerplatte (18) das 
StQtzmaterial (24) unter Bildung von zwei StQtzelementen (34; 36) durclitrennt 
wird. 

25. Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekennzelchnet, dass das Drucktuch (19) vor 
der Anbringung des Drucktuchs (19) an der Tragerplatte (18) eine ebene Gestait 
aufweist und nach der Anbringung des Drucktuchs (19) an der Tragerplatte (18) der 
Spalt (26) zwischen den zueinander weisenden SeitenflSchen an den einander 
gegenUberliegende Enden (31; 32) des Drucktuchs (19) mit Siegelmaterial (29) 
ausgefQIlt wird, wobei das Siegelmaterial (29) zum Abnehmen der Drucktucheinheit 
(17) vom Fertigungszylinder durchtrennt wird. 

26. Verfahren nach Anspruch 25, dadurch gekennzelchnet, dass das Siegelmaterial 
(29) vor Oder nach dem Durchtrennen unter Bildung einer zylindrischen 
Umfangsflache bearbeitet, insbesondere Qberschliffen, wird. 
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27. Verfahren nach Anspaich 25 oder 26, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Siegelmaterial (29) gleichzeitig mit dem StQtzmaterial (24) durchtrennt wird. 

28. Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass das Drucktuch (19) vor 
der Anbringung des Drucktuchs (19) an der Tragerplatte (18) eine schlauchf6rmlge 
Gestalt aufweist. 

29. Verfahren nach einem der AnsprQche 24 bis 28, dadurch gekennzeichnet, dass vor 
der Befestigung des Drucktuchs (19) an der TrSgerplatte (18) zumlndest eine 
Unterbauschicht (24) unter Bildung der Flilimasse (34, 36) an der Tragerplatte (18) 
angebracht wird. 

30. Verfahren nach Anspruch 29 dadurch gekennzeichnet, dass Unterbauschicht (24) 
und StQtzmaterial gleichzeitig unter Venwendung eines einl^^ Materials^an 
der Tragerplatte (18) angebracht wird. 

31 . Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit eines Drucktuchzylinder einer 
Druckmaschine mit einer formstabilen Tragerplatte (02; 18; 42) und einem auf der 
Audenseite der Tragerplatte (02; 18; 42) befestigten Drucktuch (03; 19; 43), wobei 
an mindestens einem Ende (11; 12; 31; 32; 61; 62) des Drucktuches (03; 19; 43) 
FQIImasse (13; 14; 29; 51; 52) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass zuerst 
mindestens ein Ende der Tragerplatte (42) abgewinkeit wird, dass danach 
zumindest an einem Ende der Tragerplatte (42) im Bereich der Abkantung (48; 49) 
FDIImasse (51; 52) auf die Tragerplatte (42) angebracht wird und dass danach ein 
die FQIImasse (51 ; 52) zumindest teilweise bedeckendes Drucktuch (43) auf die 
Tragerplatte (42) angebracht wird. 

32. Verfahren nach Anspruch 31 , dadurch gekennzeichnet, dass an beiden Enden (61; 
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62) des Drucktuches (43) Jewells eine elgene FQIImasse (51; 52) angeordnet wird. 

33. Verfahren nach Anspruch 31 , dadurch gekennzeichnet, dass die an einem Ende 
(61 ; 62) des Drucktuches (43) angeordnete FQIImasse (51; 52) nicht mit dem 
anderen Ende (61; 62) des Drucktuches (43) oder der am anderen Ende (61; 62) 
des Drucktuches (43) angeordneten anderen FQIImasse (51; 52) verbunden wird. 

34. Verfahren nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass die an einem Ende 
(61; 62) des Drucktuches (43) angeordnete FQIImasse (51; 52) das andere Ende 
(61 ; 62) des Drucktuches (43) oder die am anderen Ende (61 ; 62) des Drucktuches 
(43) angeordneten andere FQIImasse (51 ; 52) nicht berQhrt. 

35. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Abkantung 
(48; 49) von der FQIImasse (51; 52) umschlungen wird. 



36. Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die FQIImasse (51; 52) in eine Herstellvorrichtung (41) 
elngebracht wird. 

37. Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass die FQIImasse (51; 52) in flieflfahigem Zustand eingebracht 
wird. 

38. Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet. dass die FQIImasse (51; 52) beim Einbringen verfomnt wird. 

39. Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet, dass die Drucktucheinheit nach Einbringen der FQIImasse (51 ; 52) 
vulkanislert wird. 
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40. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an beiden Enden der 
Drucktucheinheit getrennte FQIImassen (51; 52) eingebracht werden. 

41. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Einbringen 
der FQIImasse (51; 52) die Au&enseite der FQIImasse (51; 52) bearbeitet wird. 

42. Verfahren zur Herstellung einer Drucktucheinheit mit elnerfonmstabllen TrSgerplatte 
(02; 42) und einem darauf befestlgten Drucktuch (03; 43) mit folgenden Schritten: 

mindestens ein, kein Drucktuch (03; 43) aufweisender Schenkel (04; 06; 44) 
der Tragerplatte (02; 42) wird abgekantet; 

anschlieliend wird zwischen Drucktuch (03; 43) und TrSgerplatte (02; 42) 
FQIImasse (13; 14; 51; 52) eingebracht; 

beide Enden (11; 12; 61; 62) werden abgekantet und mit FQIImasse (13; 14; 
51; 52) versehen. 

43. Verfahren nach Anspruch 42, dadurch gekennzeichnet, dass vor dem Abkanten der 
Tragerplatte (02; 42) das Drucktuch (03; 43) von der TrSgerplatte (02; 42) gelOst 
wird. 

44. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 oder Verfahren nach Anspruch 24, 31 oder 42, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerplatte 02; 18; 42) aus IVIetall ist. 

45. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 oder Verfahren nach Anspruch 24, 31 oder 42, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Drucktuch (03; 19; 43) mehrlaglg ist. 

46. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 oder Verfahren nach Anspruch 24, 31 oder 42, 
dadurch gekennzeichnet, dass die FQIImasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) einstQckig ist. 
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47. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 oder Verfahren nach Anspruch 24, 31 Oder 42, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Werkstoffe von FQIImasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) 
und Drucktuch (03; 19; 43) unterschiedlich sind. 

48. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 oder Verfahren nach Anspruch 24, 31 oder 42, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Werkstoffe von FQIImasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) 
und Drucktuch (03; 19; 43) gleich sind. 

49. Drud<tucheinhelt nach Anspruch 1 oder Verfahren nach Anspruch 24, 31 oder 42, 
dadurch gekennzeichnet, dass die FQIImasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) vor dem 
Montieren der Drucktucheinheit auf dem Drucktuchzylinder an der Drucktucheinheit 
angeordnet ist. 

50. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 oder Verfahren nach Anspruch 24, 31 oder 42, 

dadurch gekennzeichnet, dass der prupktuchzyjjnder mit einem Formzylinid.er In . . 

Kontakt steht. 

51 . Drucktucheinheit nach Anspruch 51 , dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formzylinder mindestens eine Druckplatte aufweist. 

52. Drucktucheinheit nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Formzylinder mindestens einen Kanal, d. h. eine Unterbrechung am Umfang 
aufweist. 

53. Drucktucheinheit nach Anspruch 1 oder Verfahren nach Anspruch 24, 31 oder 42, 
dadurch gekennzeichnet, dass die FQIImasse (13; 14; 34; 36; 51; 52) mit einer 
Druckplatte sich gegenseitig stutzend zusammenwirkt. 

54. Drucktucheinheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Dmcktuch 
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03; 43) Qber der FQIImasse (13; 14; 51; 52) angeordnet ist. 



GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19) 



